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© Bei Rahmenkonstruktionen aus im wesentlichen 
stabformigen TragkSrpern fUr die Verwendung bei 
Mobeln und Innenausbauten besteht die Erfindungs- 
aufgabe in einer Optimierung der LSngsgliederung 
und der Querschnittsform nach den Kriterien der 
Beanspruchungsverteilung uber die Stablange sowie 
nach asthetischen Gesichtspunkten. Die Aufgaben- 
stellung erstreckt sich ferner auf eine entsprechende 
Gestaltung der Endabschnitte solcher Tragkorper. 

Zur Losung erhalten die Tragkorper mindestens 
zwei LSngsabschnitte (1, 2) mit in ihrem Aussenprofil 
unterschiedlichen Querschnittsformen. Insbesondere 
hat hierbei ein erster Langsabschnitt (1) ebene oder 
konvex gekrUmmte Aussenflachen und ein zweiter 
m Langsabschnitt (2) konkav gekrUmmte Aussenfla- 
^chen, vorzugsweise mit kalottenformigen Ubergangs- 
— flSchen (2c) zwischen diesen Langsabschnitten. We- 
^jnigstenss ein Stabende (3) ist mittels kalottenformi- 
rsger Oberflachenabschnitte (3c) im Querschnitt ver- 
l^jungt ausgebildet. 
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Rahmenartige Flachen- und Raumgebilde, Insbesondere fUr Mobef und Innenausbauten, sowie zugeho- 

riger Bauteilsatz mit Tragkorper und Zubehor 



Die Erfindung betrifft rahmenartige Flachen- 
und Raumgebilde. insbesondere fur Mobel und In- 
nenausbauten. Zum Gegenstand der Erfindung ge- 
hort femer ein Bauteilsatz fOr die Erstellung solcher 
Gebilde, umfassend stabformige TragkSrper, An- 
schlusselemente und Verbindungsvorrichtungen. 
Weiterhin erstreckt sich die Erfindung auf in be- 
stimmter Weise gestaltete Tragkorper, Anschluss- 
elemente und Verbindungsvorrichtungen als sol- 
che. 

Die Flachen- und Raumgebilde im Sinne der 
Erfindung verstehen sich als zwei- bzw. dreidimen- 
sionale Konstruktionen, die im wesentlichen aus 
fachwerkartig zusammengefugten Rahmenfeldern 
bestehen. Die einzelnen Rahmenfelder sind dabei 
durch stabformige Tragkorper begrenzt. Letztere 
konnen grundsatzlich in an sich bekannter Weise - 
insbesondere im Bereich ihrer Endabschnitte - 
stoffschltissig. etwa durch Klebung, miteinander 
verbunden werden, jedoch kommen auch form- 
schltissige und vorzugsweise IQsbare Verbindungs- 
vorrichtungen fur diesen Zweck in Betracht. 

Bei handelsUblich bekannten Bauteilsatzen der 
eingangs genannten Art sind Rohre mit Kreisring- 
querschnitt als stabformige Tragkorper zur Begren- 
zung von Rahmenfeldern sowie kugelformige An- 
schlusselemente fur die Endverbindung zusam- 
menstossender Tragkorper vorgesehen. Als Verbin- 
dungsvorrichtungen dienen Schraub-Ankerelemen- 
te, die in Durchgangsbohrungen der kugelformigen 
Anschlusselemente angeordnet sind und in ent- 
sprechend fluchtende Gewindebohrungen der Trag- 
korperenden eingreifen. 

Aufgabe der Erfindung ist demgegenuber die 
Schaffung eines Bauelementsystems fUr FlSchen- 
und Raumgebilde mit stabformigen Tragkdrpern, 
das sich durch folgende Eigenschaften auszeich- 
net 

- Optimierung der Langsgliederung und der Quer- 
schnittsform der stabformigen Tragkorper hinsicht- 
lich ihres Profils gemass Kriterien der Beanspru- 
chungsverteilung und nach asthetischen Gesichts- 
punkten, 

- optimierte Gestaltung der Endabschnitte der stab- 
formigen nach Kriterien der Verbindungsstabilitat 
und eines Ssthetisch befriedigenden Uberganges 
zu anstossenden Nachbaretementen, 

- Optimierung des Verlaufes der Tragkorper-Stab- 
achse im Hinblick auf vorgegebene Formen des 
Flachen- bzw. Raumgebildes sowie auf die Kraft- 
flUsse innerhalb der fachwerkartigen Struktur des 
Gebildes. 

- Formanpassung der Anschlusselemente fUr die 
Herstellung von Stossverbindungen zwischen den 



verschiedenen Bauelementen der Fachwerkstruk- 
tur. 

- optimierte Zusammenset2ung von Bauteilsatzen 
im Hinblick auf die vorgenannten Kriterien. 

$ Diese Aufgabenkomponenten verstehen sich 

im Hinblick auf die verschiedenen Losungsvarian- 
ten innerhalb der Erfindung fakultativ sowie gege- 
benenfalls auch kumulativ. Die erfindungsgemasse 
Aufgabenlosung kennzeichnet sich hinsichtlich des 

to stabformigen TragkQrpers durch die Merkmale der 
Anspruche 1, 6, 7, 10. 12. 17. 18 bzw. 19. hinsicht- 
lich des Bauteilsatzes durch die Merkmale der An- 
sprUche 20, 23, bzw. 25, hinsichtlich des An- 
schlusselementes durch die Merkmale des Anspru- 

15 che 29, 30 bzw. 31. hinsichtlich der Verbindungs- 
vorrlchtung durch die Merkmale des Anspruchs 33 
und hinsichtlich des FlSchen* oder Raumgebildes 
durch die Merkmale der AnsprGche 33 bzw. 37. 
Die abschnitts weise unterschiedliche Profilge- 

20 staltung der stabformigen Tragkorper, insbesonde- 
re ein Wechsel zwischen Abschnitten mit geradlinig 
oder konvex gekrummt begrenztem und mit ganz 
oder teilweise konkav begrenztem Aussenprofil er- 
moglicht die Vereinigung von interessanten astheti- 

25 schen Formeffekten mit einer weitgehend voilstan- 
digen Ausnutzung der Gesamt-Querschnittsabmes- 
sungen fUr die Maximierung des Widerstandsmo- 
mentes in den Bereichn hQchster Biegebeanspru- 
chung. Mit Vortei! werden dabei in den Stabendbe- 

30 reichen konkav begrenzte Profilabschnitte vorgese- 
hen. Wesentlich fur eine harmonische Formgestal- 
tung ist ferner ein kalottenformiger, insbesondere 
zum konkav begrenzten Abschnitt hin stetiger Pro- 
filQbergang. 

35 In manchen Anwendungsfallen kann eine frei- 

zUgige Formgestaitung der Tragkorper ohne grund- 
satzliche Einschrankung auf prismatische oder 
allgemein-zylindrische Stabformen bei Anwendung 
entsprechender Fertigungsmethoden, wie Formpr- 

40 essen Oder Giessen. gegebenenfails aber auch 
spanabhebende Formgebung aus geeigneten. 
strangfSrmigen Grundkorpern, vorgesehen werden. 
Hierzu sieht eine Weiterbildung der Erfindung an 
den Stabenden das einstOckige Anformen von 

45 Obergangskorpern bzw. von Obergangsoberflachen 
vor, die eine Formanpassung beziiglich anstossen- 
der Tragkorper oder anderer Bauelemente verwirk- 
lichen. 

Eine andere wesentliche Weiterbildung der Er- 
50 findung zielt darauf ab. eine Aufeinanderfolge von 
Tragkorperabschnitten unterschiedlichen Proftls mit 
formangleichenden ProfilUbergangen zu verwirkll- 
chen, ohne den mit der Herstellung von Stabkor- 
pern hicht durchgehend gleicher Profilform verbun- 
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denen. erhohten Aufwand in Kauf nehmen zu mtls- 
sen. Dazu sieht die Erfindung Tragkorper von 
allgemein-zylindrischer Oder polygonal-prismati- 
scher Querschnittsform vor, die miteinander durch 
geeignete. z.B. an sich bekannte, form- oder stoff- 
schlussige Befestigungsmittel miteinander verbun- 
den sind, und zwar vorzugsweise im Bereich ihrer 
Endabschnitte und im mit im wesentlichen fluchten- 
den Stabachsen. In Verbindung damit sieht die 
Erfindung nun relativ kurze Anschlusselemente zur 
Formanpassung bezOglich benachbarter TragkQr- 
per oder anderer Bauetemente vor. Oiese An- 
schlusselemente ermoglichen durch ihre Forman- 
passung auch besonders tragfShige Anschlussver- 
bindungen. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung 
werden anhand der in den Zeichnungen - soweit 
nichts anderes angemerkt in perspektivischer An- 
sicht - schematisch dargestellten AusfQhrungsbei- 
spiele erlautert Hierin zeigt: 

Rg.1 eine Teil-Seitenansicht einer ersten 
Ausfuhrung eines erfindungsgemassen Tragkor- 
pers mit einem fOr Anschlusszwecke formange- 
passten Endabschriitt, 

Fig.2 einen durch Zusammenstoss verschie- 
denartiger Tragkorper nach der Erfindung gebilde- 
ten Eckbereich eines rahmenartigen Raumgebildes, 

Fig.3 einen Endabschnitt einer Hohlprofilaus- 
fuhrung eines erfindungsgemassen Tragkorpers, 

Rg.4 bis Ftg.11 verschiedene Ausfuhrungen 
fur Anschlusszwecke formangepasster Endab- 
schnitte von stabfSrmigen Tragkorpern, 

Fig.12 eine erste AusfOhrung eines erfin- 
dungsgemassen Anschlusselementes in Verbin- 
dung mit dem formangepassten Endabschnitt eines 
stabformigen Tragkorpers. 

Fig. 13 und Fig. 14 je eine abgewandelte Aus- 
ftihrung eines erfindungsgemassen Anschlussele- 
mentes, 

Fig.15 einen mittels einer weiteren Ausfuh- 
rung eines erfindungsgemassen Anschlusselemen- 
tes. im ubrigen ahnlich Rg.2 gebildeten Eckbereich 
eines rahmenartigen Raumgebildes, 

Fig. 16 in perspektivischer Ansicht und 

Fig. 17 in Draufsicht eine fur vieiachsigen 
raumlichen Anschluss von Rahmenbauelementen 
ausgebildete Ausfuhrung eines erfindungsgemas- 
sen Anschlusselementes, 

Rg.18 ein Anschlussetement fUr vieiachsigen 
raumlichen Anschluss ahnlich Fig.16 und 17 mit in 
Form eines Raumkreuzes angesetzten Tragkor- 
pern, jedoch mit formschlussigen, iosbaren Verbin- 
dungsvorrichtungen ftir die verschiedenen An- 
schlussachsen, dargestellt als Schnittan sieht in der 
zu zwei Anschiussachsen parallelen Schnittebene 
A-A in Rg.19, 



Rg.19 eine Schnittansicht des Anschlussele- 
mentes mit Innenaufbau der Befestigungsvorrich- 
tung in einer Diagonal-Schnittebene B-B gemass 
Rg.18. 

5 Rg.20 eine abgewandelte AusfUhrung des 

Anschlusselementes mit Verbindungsvorrichtung in 
einer Teilschnittansicht entsprechend Rg.18. 

Rg.21 einen Querschnitt eines stabfQrmigen 
Tragkdrpers mit formangepasstem FUllelement. 

io Rg.22 zwei benachbart mit gegenseitigem 

Abstand angeordnete, stabformige Tragkorper in 
Draufsicht parallel zu den Stabachsen, mit einem 
laschenartigen Querverbindungselement. 

Rg.23 eine Ausfuhrung eines stabformigen 

is Tragkorpers nach der Erfindung mit kreisbogenfor- 
mig verlaufender Stabachse. in Ansicht auf die 
Kreisbogenebene, 

Rg.24 in grSsserem Massstab den Quer- 
schnitt des Tragkorpers gemass Schnittebene C-C 

20 in Rg.23, 

Rg.25 und Rg.26 schematisch vereinfachte 
Darstellungen von Mobelkorpern mit rahmenarti- 
gem Gestell aus Tragkorpern nach der Erfindung 
und 

25 Rg.27 den Endabschnitt einer vereinfachten 

Ausfuhrung eines stabformigen Tragkorpers mit 
konvexer und konkaver Profilkontur. 

Der in Rg.1 angedeutete Tragkorperbereich 

30 umfasst einen ersten, prismatisch ausgebildeten 
LMngsabschnitt 1 mit quadratischem Vollquer- 
schnitt. Dieser Abschnitt hat das innerhalb der ge- 
gebenen Seitenabstande des Profilquerschnitts 
grosstmogliche Widerstandsmoment. d.h. Biegefe- 

os stigkeit, und erstreckt sich Ober den nicht darge- 
steilteru im allgemeinen einer maximalen Biegege- 
anspruchung ausgesetzten Mittel bereich des Trag- 
korpers. Gegen das Stabende schliesst sich zwei- 
ter L5ngsabschnitt 2 an, der vier symmetrisch Ober 

40 den Umfang verteilte, bogenformig-konkave Profil- 
abschnitte 2a und dazwischen angeordnete Stege 
2b aufweist. Die Scheitel der Profilabschnitte 2a 
fluchten in Stablangsrichtung gesehen mit den vor- 
springenden Langskanten des Langsabschnitts 1. 

45 Der Obergang zwischen den vorspringenden Kan- 
ten des Langsabschnitts 1 und den konkaven Pro- 
filabschnitten des Langsabschnitts 2 wird durch 
Kalotten 2c vermittelt. deren im Stablangsschnitt 
erscheinende Profilkontur stetig in diejenige der 

so Profilabschnitte 2a ubergeht. Es werden so nicht 
nur abrupte Querschnittsanderungen mit Span- 
nungskonzentrationen im Falle von Biegebelastun- 
gen vermieden. sondern auch eine harmonisch wir- 
kende Langsgliederung des Stabes erreicht. 

55 Das Stabende ist als Kopfabschnitt 3 ausgebil- 

det, der in einem sich Ober den Stabumfang er- 
streckender Kragen 3a wieder das voile Quer- 
schnittsprofti des Langsabschnitts 1 annimmt. Der 
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Ubergang zwischen dem Kragen 3a und den kon- 
kaven Profilabschnitten 2a des Langsabschnitts 2 
einerseits bzw. der Stirnflache 3b des Stabes an- 
dererseits wird wfederum durch Kalotten 2d bzw. 
3c vermitteit. Auf diese Weise ergeben sich am 
Umfang des Kragens im Anschluss an die Stege 
2b verbreiterte FI3chenabschnitte 3d. die eine dem 
Querschnittsprofil des Langsabschnitts 2 entspre- 
chende Umrisskontur aufweisen und als Queran- 
schlussflachen (mit hier nicht dargestellten 
Zentrier- und Verbindungsmitteln) fQr das knick- 
und absatzfreie Anfugen von sich rechtwinklig zur 
Stablangsachse erstreckenden Nachbarbauelemen- 
ten mit gleichem Anschlussquerschnitt, insbeson- 
dere angrenzenden Tragkorpern, dienen konnen. In 
gieicher Weise ergibt sich durch die Anordnung 
der Kalotten 3c auch fQr die Stirnflache 3b eine 
dem Querschnittsprofil des Langsabschnitts 2 ent- 
sprechende Umrisskontur, so dass auch hier mit 
kontinuierlichem Oberflachenverlauf entsprechende 
Bauelemente angefUgt werden konnen. Insbeson- 
dere bietet diese Kopfgestaltung die Moglichkeit. 
aus bis zu 6 zusammenstossenden stabformigen 
Tragkorpern ein Teil- oder Voll-Raumkreuz inner- 
halb der Rahmenstruktur des Raumgebildes herzu- 
stellen. 

Fig.2 zeigt eine Raumecke mit einem vertikalen 
stabftfrmigen Tragkorper 4 quadratischen Quer- 
schnitts und zwei zueinander rechtwinklig anstos- 
senden horizontalen Tragkorpern 5 einerseits sowie 
6 und 7 andererseits. Der Tragkorper 5 hat ein Z- 
formiges Querschnittsprofil mit zwei einander ge- 
genuberliegenden, konkav-bogenformigen Kontur- 
abschnitten 5a und zwei ebenfalls einander gegen- 
uberliegenden, geradlinigen Konturabschnitten 5b. 
So ergibt sich ein im wesentlichen rotationssymme- 
trischer Querschnitt. der eine vielfaltige Anwendung 
in verschiedenen Querschnittsorientierungen er- 
moglicht. Von besonderem Vorteil ist ferner die an 
der Profiloberseite gebildete, ebene Auflageflache, 
die eine Befestigung von plattenformigen Bauele- 
menten. wie Tischplatten und dergl., begOnstigt. 
Andererseits bietet das hier als Beispiel gezeigte, 
Z-artige Gesamtprofll mit seinen Bogenprofilab- 
schnitten eine funktionsgerechte Anordnung von 
mobelarchitektonisch vielfach angestrebten Hohl- 
kehlen im Randbereich unterhalb solcher Platten- 
elemente. In diesem Zusammenhand fuhrt eine be- 
zuglich der anstossenden Stabprofile formange- 
passte Kalotte KA am Tragkorper 4 zu einer glatt- 
flachig Ober die Raumecke durchlaufenden Hohl- 
kehfe. 

Das Beispiel zeigt ferner die Zusammenset- 
zung eines Z-Profils aus zwei aneinanderliegend 
befestigten L-Profilen mit zwei zueinander im Wln- 
kei angeordneten geradlinigen Konturabschnitten 
und einem konkav-bogenformigen Konturabschnitt. 
Fur die vorgenannten Zwecke lassen sich solche L- 



Profile aliein ebenfalls verwenden, und zwar mit 
dem besonderen Vorteil verminderten Aufwandes. 
Sinngemass entsprechendes gilt auch fur nicht na- 
her dargestelite Varianten mit T- und l-formigem 
5 Profil. 

Rg.3 zeigt das Beispiel eines Hohiprofil-Trag- 
korpers 8 mit zwei am Profilumfang nebeneinader- 
liegend angeordneten. konkav-bogenfSrmigen Pro- 
filabschnitten 8a, die einen dazwischen angeordne- 
w ten Steg 8b mit sich tangential zum Profilumfang 
erstreckender Scheitelflache bilden. Die vorgenann- 
ten architektonischen Vorteile sind hier mit den 
hohen Festlgkeitswerten eines Hohlkorpers verei- 
nigt. Strichliert ist ferner eine Variante mit einer 
15 Profilkontur des Hohlraumes 9 mit konvex-bogen- 
formigen Abschnitten 9a angedeutet. die parallel zu 
den Aussenkonturabschnitten 8a veriaufen und eine 
im wesentlichen konstante Wandstarke des Hohl- 
profils ergeben. 
20 In den Figuren 4 bis 7 sind verschiedene Vari- 

anten von Vollprofil-Tragkorpern gezeigt. bei denen 
das Stabende unter Bildung einer dem Querschnitt 
von Nachbarelementen angepassten Anschiussfla- 
che AF durch eine am Stabumfang angeordnete. 
25 Kalotte KA bzw. mehrere derselben im Querschnitt 
verjOngt ausgebildet ist. Dies ermoglicht - durch 
geeignete Kombination von einander diametral ge- 
genuberliegenden bzw. nebeneinanderliegenden 
Kalotten mit Bildung von EckvorsprUngen - einen 
30 formharmonischen ProfilUbergang zwischen ver- 
schiedenartigen Tragkorpern ohne besondere 
Anschluss- Oder Obergangselemente. Besonders 
ist auf die Ausfuhrungen nach Fig.6 mit einem 
Rundstab-Tragkorper sowie nach Fig. 7 mit Kom bi- 
as nation von Kalotte KA und Hohikehle HKB hinzu- 
weisen, die einen harmonischen ProfilUbergang 
auch fQr extrem verschiedenartige Konturtypen er- 
moglichen. 

Die Beispiele gem^ss Figuren 8 bis 10 zeigen 

40 Tragkorper-Endabschnitte mit allgemein-zylindri- 
schen bzw. -kegelformigen Hohlkehlenabschnitten 
HKZ bzw. HKK, deren Generatrix bzw. -im Falle 
von rotationssymmetrischen Formen - Zylinderach- 
se Z oder Kegelachse K im Wlnkel. insbesondere 

45 rechtwinklig zur Stabachse I angeordnet ist. Es 
versteht sich, dass hier auch pyramidenfSrmige 
Hilfsflachen in Betracht kommen. 

Splche Hilfsflachen ermoglichen die Bildung 
von durchlaufenden Hohlkehlen an Kreuzungs- und 

so Eckpartien innerhalb einer Rahmenstruktur, gege- 
benenfalls mit Qbergang zwischen unterschiedlich 
tiefen Profileinbuchtungen. und kdnnen auch als 
seitliche Anlage- oder Aschlussflachen fOr die 
formschlussige Verbindung von Tragkorpern die- 

55 nen. 

Fig. 12 zeigt ein allgemein-zylindrisch begrenz- 
tes Bauelement 10 mit kreuzartigem Profil in Ver- 
bindung mit einem achsparallel, seitlich versetzt 
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angeordneten Tragkorper 1 1 von ahnlicher, jedoch 
vergrosserter Profilform. Der Stabendabschnitt 11a 
ist an den vorspringenden Profilrippen durch 
konkav-bogenfdrmige Abschnitte verjungt ausgebil- 
det, so dass sich trotz extremer Proftldlfferenzen 
ein harmonischer und im stetigahnlicher Formiiber- 
gang ergibt. 

In den Figuren 13 und 14 sind Anschlussele- 
mente mit rotationssymmetrisch. nSmlich zylm- 
drisch ausgebildeten Obergangs- Oder Anschluss- 
flachen fur angrenzende TragkQrper oder sonstige 
Bauelemente in Form von Hohlkehlen HKZ darge- 
stellt. Gemass Fig. 13 erstrecken sich zwei Hohl- 
kehlen rechtwinklig zu Haib-Anschlussachsen la 
und Ilia, die einen einseitigen Anschluss benach- 
barter Bauelemente ermdglichen, sowie parallel zu 
einer Voll-Anschlussachse II fUr zweiseitigen An- 
schluss. Auf diese Weise lassen sich bequem T- 
formige wie auch kreuzformige Tragkorperverbin- 
dungen herstellen. Zufolge Fig. 14 sind drei zuein- 
ander rechtwinklige Voll-Anschlussachsen I, II und 
ill mit einer zur Achse II parallelen Hohlkehle vor- 
gesehen. Den Anschlussachsen zugeordnete. stirn- 
seitige Anschlussflachen mit bezugtich der zuge- 
ordneten TragkSrper formangepasster Umrisskon- 
tur werden durch die Stirnkanten der Hohlkehlen 
sowie von zusatzlich eingeformten Kalotten KA ge- 
bildet. 

Fig. 15 zeigt eine Rahmen-Raumecke ahnlich 
Fig.2 (entsprechende Elemente sind Ubereinstim- 
mend bezeichnet), jedoch mit einem Eck-An- 
schlusselement 12, das ausser der Kaiotte KA eine 
gegenUberliegende, konvex vorspringende Hohl- 
kehle HK mit sattelformtger, vorzugsweise wenig- 
stens uber einen Teil ihrer Bogenerstreckung rota- 
tionssymmetrischer Oberflache aufweist. Auf diese 
Weise lassen sich Anschlusse der vorliegenden Art 
mit vergleichsweise geringem aufwand herstellen. 

In Figuren 16 und 17 ist ein Anschlusselement 
mit Kalotten KA und rippenartigen EckvorsprUngen 
KE vergleichsweise starker KonturkrUmmung dar- 
gestetlt. Dadurch ergeben sich formangepasste An- 
schlussfiachen fur Voll-Anschlussachsen I und III 
sowie fur eine Halb-Anschlussachse II. An der letz- 
terer gegenOberliegenden Stirnflache des An- 
schlusselementes ist ein Eckvorsprung KR geringe- 
rer KonturkrUmmung als ausserer Formabschluss 
vorgesehen. Die Besonderheit dieser Ausfuhrung 
besteht in zusatzlichen Diagonal-Anschlussachsen 
D mit entsprechenden Anschlussbohrungen, die als 
Zentrierelemente und in Form von Gewindebohrun- 
gen gegebenenfalls auch fUr 8efestigungszwecke 
dienen. Die Diagonalachsen sind unter einem spit- 
zen Winkel von vorzusweise etwa 45* gegen die 
Ebenen der Hauptachsen I, II, III angeordnet. 

Die Figuren 18 und 19 zeigen eine Rahmen- 
Raumecke mit zusammenstossenden Tragkorpern 
TK und einem Eck-Anschlusselement ASK, das 



ahnlich Fig.16 und 18 ausgebildet und mit 
Diagonal-Anschlussachsen D versehen ist. Zusatz- 
lich ist das Anschusselement mit einer Verbin- 
dungsvorrichtung versehen. Diese umfasst koaxial 

s zu den Haupt-Anschlussachsen (hier nur dargestellt 
fur die Hauptachse II) in die Enden der anstossen- 
den Tragkorper eingeschraubte Ankerbolzen AK 
mit hinterschnittenen Kopfabschnitten KO sowie als 
Spannvorrichtung zugehorige Druck-Gewindebol- 

w zen SP, die in Diagonalbohrungen entsprechend 
den Achsen D eingeschraubt sind und mit ihren 
Stirnflachen an den Hinterschneidungen der 
Ankerbolzen-Kopfabschnitte KO angreifen. 

Ausserdem ist in Fig.19 der Anschluss eines 

75 Verstrebungstragkorpers TKD in eine der Diagonal- 
Gewindebohrungen angedeutet. 

Fig.20 zeigt eine Rahmen-Raumecke ahnlich 
den Figuren 18 und 19, ebenfalls mit einer Spann- 
Befestigungsvorrichtung, wobei jedoch das An- 

20 schiusselement ASK mit Zentrierkegelansatzen ZK 
versehen ist. die eine entsprechende Kegelbohrun- 
gen KB der anstossenden Tragkorper TK eingrei- 
fen und fur eine genau koaxiale Zentrierung sowie 
fur besonders tragfShige Anschlussverbindung sor- 

25 gen. 

Aus Fig.21 ist der Querschnitt eines 
Kreuzprofil-Tragkorpers TKK mit konkav-bogenfor- 
migen Profilflanken ersichtlich. In eine der Profil- 
ausnehmungen ist ein stabformiger Fullkorper FK 

30 eingesetzt, der einerseits einen dem Tragkorper- 
profi! angepassten, konvex-bogenformigen Profilab- 
schnitt und andererseits einen Aussenprofilab- 
schnitt mit hinsichtlich des Einsatzes an Mobelkan- 
ten funktionsgerechter Rundung aufweist 

as Fig.22 zeigt als Zubehor fUr erfindungsgemas- 

se Bauteilsatze ein laschenartiges Querverbin- 
dungselement QV fUr die Endabschnitte von paral- 
lelen, gegenseitig beabstandeten Stab- Tragkor- 
pern TK. Z.B. zapfenformige Zentrierelemente Z1 

40 der letzteren stehen in Formschlussverbindung mit 
komplementaren Zentrierelementen Z2 des Quer- 
verbindungselementes. 

Der aus Figuren 23 und 24 ersichtliche 
Kreuzprofil-TragkSrper TKB weist eine kreisbogen- 

45 formig verlaufende Stabachse auf. Auch hier kbn- 
nen an den Tragkorperenden Kreuz-Anschlussele- 
mente ASK fOr die Bildung von vielfaltigen Knoten- 
konstruktionen angefugt werden. 

Die Figuren 25 und 26 zeigen in stark verein- 

50 fachter Darstellung Beispiele von Bauteilsatzen fur 
Mobelkorper mit tragender Rahmenstruktur, die 
aus geradlinigen bzw. bogenformigen Stab-Trag- 
korpern TK bzw. TKB mit entsprechenden, nicht 
dargestellten Anschiusselementen und Verbin- 

55 dungsvorrichtungen sowie besteht. Ausserdem sind 
innerhalb der durch die Tragkorper gebildeten Rah- 
menfelder rechteckige bzw. kreissegmentartige, 
plattenformige FOItelemente FE bzw. FES angeord- 
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net. 

Endlich zeigt Rg.27 einen insbesondere fOr die 
Kantenbildung und Randbegrenzung an Mdbelaus- 
senflachen geeignten Stab-Tragkorper TKS. mit 
dem Vorteil geringen Herstellungsaufwandes aJs 
langgestrecktes Zylindersegment mit zueinander 
parallel verlaufenden. kreisbogenformigen Profil- 
konturabschnitten P1 und P2 ausgebildet 1st 
Zweckmassig erstreckt sich der Kreisringquer- 
schnitt eines solchen Tragkorpers uber etwa 90* . 



Anspriiche 

1. Stabformiger Tragkorper fur die Erstellung 
von rahmenartigen Flachen- Oder Raumgebilden, 
gekennzeichnet durch mindesten zwei Langsab- 
schnitte mit in ihrem Aussenprofil unterschied lichen 
Querschnittsformen. (Rg.1) 

2. Tragkorper nach Anspruch 1. gekennzeich- 
net durch mindestens einen ersten LSngsabschnitt 
mit wenigstens teilweise geradlinig oder konvex 
gekrGmmt begrenztem Querschnitts-Aussenprofil 
und wenigstens einen zweiten Langsabschnitt mit 
mindestens teilweise konkav begrenztem 
Querschnitts-Aussenprofil. (Fig.1) 

3. Tragkorper nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass jeweils zwischen der ab- 
schnittsweise ebenen oder konvex gekrummten 
Profilaussenflache eines ersten LSngsabschnitts 
und einer konkaven Profilaussenflache eines be- 
nachbarten zweiten LSngsabschnitts ein kalotten- 
formiger Uebergangsabschnitt gebildet ist. (Fig.1) 

4. Tragkorper nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sich der Uebergangsabschnitt 
absatzfrei. vorzugsweise auch wenigstens anna- 
hernd knickfrei, an die Profilaussenflache des zu- 
geordneten zweiten LSngsabschnitts anschliesst 
(Fig.D 

5. Tragkorper nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. dass wenig- 
stens ein zweiter Langsabschnitt in einem Endbe- 
reich des Tragkorpers angeordnet ist. (Fig.1) 

6. Stabfb'rmiger Tragkorper fUr die Erstellung 
von rahmenartigen Flachen- oder Raumgebilden, 
insbesondere nach einem der vorangehenden An- 
sprtiche, gekennzeichnet durch eine Querschnitts- 
Profilkontur mit wenigstens zwei Abschnitten unter- 
schiedlicher KrUmmung, insbesondere mindestens 
einem geradlinigen und mindestens einem konkav 
Oder konvex gekrOmmten Konturabschnitt, vorzugs- 
weise in L-, T-, I- oder Z-f5rmiger Anordnung. 
(Fig.2) 

7. Stabformiger Tragkorper fur die Erstellung 
von rahmenartigen Flachen- Oder Raumgebilden, 
der als Hohlprofilkorper ausgebildet ist, insbeson- 
dere nach einem der vorangehenden AnsprCche, 
gekennzeichnet durch wenigstens zwei am Profil- 



umfang nebeneinanderliegend angeordnete, 
konkav-bogenfdrmige Profilabschnitte. die einen 
dazwischen angeordneten Steg mit sich tangential 
zum Profilumfang erstreckender Scheitelflache btl- 
5 den. (Fig.3) 

8. Tragkorper nach Anspruch 7, gekennzeich- 
net durch wenigstens einen Innenprofilabschnitt. 
der eine bezdglich eines konkav-bogenformigen 
Aussenprofilabschnitts wenigstens annsihernd pa- 

10 rallel verlaufende Kontur aufweist. (Fig.3) 

9. Tragkorper nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet. dass die Wandung des Hohlprofilkor- 
pers wenigstens teilweise als Gleichdick-Korper 
ausgebildet ist. (Fig.3) 

15 10, Stabformiger Tragkorper fUr die Erstellung 

von rahmenartigen Flachen- oder Raumgebilden, 
insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 9. 
gekennzeichnet durch eine als Kreisringsektor aus- 
gebildete Querschnittsform. (Fig.27) 

20 11. Tragkfirper nach Anspruch 10, dadurch ge- 

kennzeichnet. dass sich der Kreisringsektor des 
Querschnittsprofils uber einen Umfangswinkel von 
wenigstens annzihernd 90* erstreckt. (Rg.27) 

12. Stabformiger Tragkorper fur die Erstellung 
25 von rahmenartigen R&chen- oder Raumgebilden, 

insbesondere nach einem der vorangehenden An- 
sprCche, dadurch gekennzeichnet. dass wenigstens 
ein Stabende durch mindestens einen am Stabum- 
fang angeordneten, kalottenformigen Oberflachen- 
30 abschnitt im Querschnitt verjUngt ausgebildet ist. 
(Fig.4 - 7) 

13. Tragkorper nach Anspruch 12. gekenn- 
zeichnet durch mindestens ein Paar von einander 
am Umfang des Stabendes diametral gegenuberlie- 

35 genden Kalottenflachen. (Fig.4, 6) 

14. Tragkorper nach Anspruch 12 oder 13, 
gekennzeichnet durch mindestens ein Paar von am 
Umfang des Stabendes unter Bildung eines Eck- 
vorsprunges nebeneinanderliegend angeordneten 

40 KalottenflSchen. (Rg.5) 

15. Tragkorper nach einem der AnsprUche 12 
bis 14. dadurch gekennzeichnet, dass sich an das 
mit mindestens einer Kalottenflache versehene Sta- 
bende ein im Querschnitt polygonaler, prismati- 

45 scher Stababschnitt anschliesst. (Rg.5) 

16. Tragkorper nach einem der Anspruche 12 
bis 15, dadurch gekennzeichnet dass sich an das 
mit mindestens einer Kalottenflache versehene Sta- 
bende ein Stababschnitt mit rundem, insbesondere 

so kreisrundem Querschnittsprofil anschliesst. (Rg.5) 

17. Stabformiger Tragkorper fur die Erstellung 
von rahmenartigen Flachen- oder Raumgebilden. 
insbesondere nach einem der vorangehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, dass an wenig- 

55 stens einem Stabende ein allgemein-zylinderformi- 
ger oder polygonal-prismatischer Oberflachenab- 



6 



11 



EP0 31S729 A2 



12 



schnitt mit im Winkel, insbesondere quer zur Sta- 
blangsachse angeordneter Generatrix vorgesehen 
ist. (Fig.8, 9) 

18. Stabformiger Tragkorper fur die Erstellung 
von rahmenartigen Flachen- oder Raumgebilden, 
insbesondere nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass an wenig- 
stens einem Stabende ein allgemein-kegelformiger 
Oder -pyramidenformiger Oberflachenabschnitt mit 
im Winkel, insbesondere quer zur StablSngsachse 
angeordneter Kegel- bzw. Pyramidenachse vorge- 
sehen ist. (Fig. 10, 11) 

19. Stabformiger Tragkorper fur die Erstellung 
von rahmenartigen Flachen- Oder Raumgebilden, 
der wenigstens auf einem Teil seiner Lange eine 
Querschnittsform aufweist, deren Aussenumfang 
mindestens eine konkav gekrUmmten oder gewcSlb- 
ten Abschnitt umfasst insbesondere nach einem 
der vorangehenden AnsprUche, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die Stablangsachse einen wenig- 
stens abschnittsweise gekrOmmten Verlauf auf- 
weist. 

20. Bauteilsatz fOr die Erstellung von rahmenar- 
tigen Flachenoder Raumgebilden, umfassend: 

a) eine Mehrzahl von stabformigen Tragkdrpem, 
insbesondere nach einem der vorangehenden An- 
sprdche, die inner halb des Flachen- oder Raum- 
gebildes Kir eine Anordnung im Bereich der Seiten- 
linien mindestens eines Rahmenfeldes vorgesehen 
sind; 

b) wenigstens ein Anschlusselement fur die Her- 
stellung eines ProfilCberganges zwischen benach- 
barten Tragkorpern, die mit ihren Langsachsen im 
Winkel zueinander angeordnet sind und/oder ein 
unterschiedliches Querschnittsprofil aufweisen; 

c) mindestens eine Verbindungsvorrichtung fur die 
Herstellung einer vorzugsweise iosbaren Form- 
schlussverbindung zwischen benachbarten Trag- 
korpern bzw. mindestens einem Tragkorper und 
einem Anschlusselement; 

gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 

d) das Anschlusselement weist wenigstens eine 
mindestens teilweise rotationssymmetrisch ausge- 
bildete Obergangsflache sowie mindestens eine an- 
grenzende Anschlussflache fUr einen zugeordneten 
Tragkorper auf, wobei die Obergangsflache eine im 
Winkel zu der Stabachse eines anstossenden Trag- 
korpers angeordnete Symmetrieachse aufweist und 
mit der Anschlussflache eine der stirnseitigen 
Querschnittsflache des zugeordneten Tragkorpers 
angepasste Konturkante bilden. (Fig. 12 - 15) 

21. Bauteilsatz nach Anspruch 20. gekenn- 
zeichnet durch ein Anschlusselement mit wenig- 
stens einer konkav-zylinderformigen Obergangsfla- 
che. (Fig. 12 - 14) 



22. Bauteilsatz nach Anspruch 20 oder 21 . ge- 
kennzeichnet durch ein Anschlusselement mit we- 
nigstens einer konvexrotationssymmetrischen. nach 
Art einer Hohlkehle ausgebildeten Obergangsfla- 

5 che. (Fig. 15) 

23. Bauteilsatz fur die Erstellung von rahmenar- 
tigen Flachenoder Raumgebilden, insbesondere 
nach einem der AnsprGche 20 bis 22, umfassend: 

a) eine Mehrzahl von stabfQrmigen Tragkflrpern, 
io insbesondere nach einem der AnsprCche 1 bis 18. 

die innerhalb des Flachen- oder Raumgebildes fUr 
eine Anordung im Bereich der Seitenlinien minde- 
stens eines Rahmenfeldes vorgesehen sind; 

b) wenigstens ein Anschlusselement fur die Her- 
75 stellung eines ProfilCberganges zwischen benach- 
barten Tragkorpern, die mit ihren Langsachsen im 
Winkel zueinander angeordnet sind und oder ein 
unterschiedliches Querschnittsprofil aufweisen; 

c) mindestens eine Verbindungsvorrichtung fur die 
20 Herstellung einer vorzugsweise Iosbaren Form- 

schlussverbindung zwischen benachbarten Trag- 
korpern. bzw. mindestens einem Tragkorper und 
einem Anschlusselement; 
gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 

25 d) das Anschlusselement weist mindestens ein 
Paar von zueinander entgegengesetzt angeordne- 
ten Obergangsflachen auf, von denen eine wenig- 
stens teilweise konkav und die andere wenigstens 
teilweise konvex gekrOmmt ausgebildet ist. 

30 (Fig.15) 

24. Bauteilsatz nach Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die zueinander entgegengesetzt 
angeordneten Obergangsflachen mindestens ab- 
schnittsweise als wenigstens annahernd koaxiale 

as Rotationsflachen ausgebildet sind. (Fig.15) 

25. Bauteilsatz fur die Erstellung von rahmenar- 
tigen Flachenoder Raumgebilden, insbesondere 
nach einem der Anspruche 20 bis 24, umfassend: 

a) eine Mehrzahl von stabformigen Tragkorpern, 
40 insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 19, 

die innerhalb des Flachen- oder Raumgebildes fCr 
eine Anordnung Im Bereich der Seitenlinien minde- 
stens eines Rahmenfeldes vorgesehen sind; 

b) . wenigstens ein Anschlusselement fur die Her- 
45 stellung eines ProfilCberganges zwischen benach- 
barten Tragkorpern, die mit ihren Langsachsen im 
Wjnkel zueinander angeordnet sind und/oder ein 
unterschiedliches Querschnittsprofil aufweisen; 

c) mindestens eine Verbindungsvorrichtung fur die 
so Herstellung einer vorzugsweise Iosbaren Form- 

schlussverbindung zwischen benachbarten Trag- 
korpern bzw. mindestens einem Tragkorper und 
einem Anschlusselement; 
gekennzeichnet durch: 
55 d) mindestens zwei stabformige Tragelemente 
nach Anspruch 5, die mit zwei wenigstens teilweise 
ebenen Langsseits-Oberflachen aneinanderliegend 
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sowie mit im Querschnitt aussenliegenden, konkav- 
bogenformigen Profilbereichen angeordnet, insbe- 
sondere miteinander verbunden sind. (Fig.2) 

26. Bauteilsat2 nach Anspruch 25. dadurch ge- 
kennzeichnet dass die konkav-bogenformigen Pro- 
filabschnitte im Querschnitt zueinander diametral 
angeordnet sind. (Fig.2) 

27. Bauteilsatz nach einem der AnsprOche 20 
bis 26, umfassend mindestens zwei stabformige 
Tragkorper, die an wenigstens einem Ende je ein 
erstes Zentrierelement aufweisen. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mindestens ein laschenartiges Quer- 
verbindungselement fUr quer zur Stablangsachse 
mit gegenseitigem Abstand angeordnete Tragkor- 
perenden vorgesehen ist. welches zwei in Laschen- 
langsrichtung mit gegenseitigem Abstand angeord- 
nete. zu den ersten Zentrierelementen komplemen- 
tare zweite Zentrierelemente aufweist (Fig.22) 

28. Bauteilsatz nach einem der Anspruche 20 
bis 27, umfassend mindestens einen stabfdrmigen 
Tragkorper. der auf wenigstens einem Teil seiner 
Lange eine Querschnittsform mit mindestens ei- 
nem konkaven Aussenprofiiabschnitt aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, dass mindestens ein stab- 
formiges Fuilelement mit zu dem konkaven Aus- 
senprofiiabschnitt wenigstens teilweise komplemen- 
tarer Aussenprofilform vorgesehen ist. (Fig.21) 

29. Anschlusselement. insbesondere fur eine 
Bauteilsatz nach einem der AnsprQche 20 bis 28, 
zur Verbindung der End abschnitte von stabformi- 
gen Tragkorpern, die vorzugsweise im Bereich 
mindestens eines Endabschnittes prismatisch Oder 
allgemein-zylindrich ausgebildet sind. dadurch ge- 
kennzeichnet. dass das Anschlusselement minde- 
stens zwei, vorzugsweise zueinander im Winkel 
angeordnete Anschlussachsen sowie fur minde- 
stens eine derselben mindestens einen prismati- 
schen oder allgemein-zylindrischen Oberflachenab- 
schnitt mit vorzugsweise parallel zu der zugehori- 
gen Anschlussachse angeordneter Generatrix auf- 
weist. (Fig.13, 14) 

30. Anschlusselement insbesondere fur einen 
Bauteilsatz nach einem der Anspruche 20 bis 28, 
zur Verbindung der Endabschnitte von stabformi- 
gen Tragkorpern, dadurch gekennzeichnet. dass 
das Anschlusselement mindestens zwei, vorzugs- 
weise zueinander im Winkel angeordnete An- 
schlussachsen sowie fUr mindestens eine dersel- 
ben mindestens einen allgemein-kegelfQrmigen 
oder -pyramidenformigen Oberflachenabschnitt mit 
vorzugsweise parallel zu der zugehorigen An- 
schlussachse angeordneter Kegel- bzw. Pyramide- 
nachse aufweist 

31. Anschlusselement, insbesondere fUr eine 
Bauteilsatz nach einem der AnsprQche 20 bis 28, 
zur Verbindung der Endabschnitte von stabfdrmi- 
gen Tragkorpern, die vorzugsweise im Bereich 
mindestens eines Endabschnittes prismatisch oder 



allgemein-zytindrisch ausgebildet sind und ein 
Querschnittsprofil mit mindestens einem konkav 
gekrUmmten Konturabschnitt aufweisen. wobei das 
Anschlusselement mindestens zwei zueinander im 

5 Winkel, vorzugsweise rechtwinklig angeordnete er- 
ste Anschlussachsen sowie fur jede derselben min- 
destens eine Anschlussflache aufweist. die dem 
Endabschnitt eines stabfdrmigen Tragkorpers zu- 
geordnet ist und ein entsprechendes Verbindungs- 

10 element aufweist. dadurch gekennzeichnet dass 
mindestens eine zweite Anschlussachse mit wenig- 
stens einem in dieser Achse wirkenden Verbin- 
dungselement vorgesehen ist und dass die zweite 
Anschlussachse unter einem Winkel von weniger 

is als 90* bezOglich jeder der beiden ersten An- 
schlussachsen sowie bezOglich einer zu den bei- 
den ersten Anschlussachsen parallelen Ebene an- 
geordnet ist (Fig. 16, 17) 

32. Anschlusselement nach Anspruch 29. da- 
20 durch gekennzeichnet, dass die zweite Anschluss- 
achse unter einem Winkel von wenigstens anna- 
hernd 45* bezOglich einer der beiden ersten An- 
schlussachsen und/oder bezuglich einer zu den 
beiden ersten Anschlussachsen parallelen Ebene 

25 angeordnet ist (Fig. 16, 17) 

33. Verbindungsvorrichtung fUr Bauelemente, 
insbesondere zur Endverbindung von stabformigen 
Tragkorpern. insbesondere fur einen Bauteilsatz 
nach einem der Anspruche 20 bis 28, umfassend: 

30 a) einen Anschlusskorper mit wenigstens einer An- 
schlussflache. die bezuglich eines anzuschliessen- 
den Stabkorper-Endabschnitts formangepasst aus- 
gebildet ist: 

b) ein im Bereich der Anschlussflache im An- 
35 schlusskorper angeordnetes und mit dem anzu- 

schliessenden Stabkdrper-Endabschnitt in Wirkver- 
bindung stehendes, zugkraftubertragendes Anker- 
glied, dessen Wirkachse wenigstens annahemd der 
Stabachse des anzuschliessenden Tragkorpers 
40 entspricht: 

c) eine am Ankerglied in Zugkraftrichtung dessel- 
ben angreifende Spannvorrichtung zur Bildung ei- 
ner unter Vorspannung stehenden Formschlussver- 
bindung zwischen Trag- und Anschlusskorper: 

45 gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 

d) die Spannvorrichtung weist ein Schraubglied auf, 
dessen Wirkungsachse einen Winkel von weniger 
als 90 Grad. vorzugsweise einen spitzen Winkel, 
insbesondere von etwa 45* mit der Wirkungsachse 

so des Ankergliedes bildet und das zur Herstellung 
der Form schlussverbindung zwischen Tragkorper 
und Anschlusskorper mit dem Ankerglied in druck- 
kraftObertragende Wirkverblndung tritt. (Fig.19) 

34. Verbindungsvorrichtung nach Anspruch 31 . 
55 dadurch gekennzeichnet, dass das Ankerglied als 

Ober eine StirnflSche des anzuschliessenden Trag- 
korpers vorstehender Zugbolzen mit einem eine 
Hinterschneidung aufweisenden Kopfabschnitt aus- 
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gebildet ist und dass das Schraubglied in der 
Schliessstellung der Spannvorrichtung stirnseitig an 
der Hinterschneidung des Ankergliedes angreift. 
(Fig.19) 

35. Rahmenartiges Flachen- Oder Raumgebii- s 
de, gekennzeichnet durch mindestens ein Rahmen- 
feld, dessen Begrenzung wenigstens einen stabfor- 
migen Tragkorper aufweist, der wenigstens auf ei- 
nem Teil seiner Lange eine an ihrem Aussenum- 

fang wenigstens abschnittsweise konkav gekrijmm- io 
te Querschnittsform sowie eine wenigstens ab- 
schnittsweise gekrUmmt verlaufende Stabachse 
aufweist. 

36. Flachen- oder Raumgebilde nach Anspruch 

33. dadurch gekennzeichnet. dass innerhalb des 15 
durch wenigstens einen gekrtimmten Tragkdrper 
begrenzten Rahmenfeldes ein plattenformiges Full- 
element angeordnet ist. 

37. Rahmenartiges Flachen- oder Raumgebil- 
de, insbesondere nach Anspruch 33, gekennzeich- 20 
net durch mindestens ein Rahmenfeld, dessen Be- 
grenzung mindestens zwei stabformige, minde- 
stens mit ihren jeweils benachbarten Endabschnit- 

ten im wesentlichen fluchtende Tragkorper unter- 
schiedlicher Querschnittsform aufweist. 25 
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